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Cln°3

CONFIGURER UN EQUIPEMENT, REALISER UNE OPERATION

Support d'activité

- Presse a injecter « Babyplast »
- un Pied a coulisse

Compétences attendues

Installer, régler des éléments de machine, des constituants
Reconnaitre les éléments accessibles a I'opérateur

Problématique : réaliser des opérations sur un systéme de production, produire sous contrainte qualité.

MISE EN SITUATION :

Durant ce T.P., vous avez la qualité d’opérateur sur Presse a injecter. Vous devez
conduire la machine en respectant le cahier des charges donné par le service Méthodes et les
procédures données par le service Qualité :

v Réalisation d’'un lot de 3 piéces,
v Contréle final de la production
v Renseignement de I'ensemble des documents liés a la production.

15R€ PARTTIE : EXPLOITATION DE LA VIDEO et DU DOSSIER

RESSOURCES
1- VIDEO :

v

v

Visionner le film « Mise en forme des thermoplastiques » jusqu'a la fin du chapitre
sur l'injection (ressource numérique).

Répondre aux questions du document réponse (page 1 sur 3).

2- DOSSTER RESSOURCES :

v
v

Lire le dossier ressource.
Répondre aux questions du document réponse (page 2 sur 3).

2EME P ARTTE : MISE EN CEUVRE et SECURITE

NN

Voir Dossier Machine page 6 et 7

Mettre sous tension la machine.
Charger le programme 99.
Mettre en route le moteur.
Mettre en chauffe la presse.

Repérer les différents éléments sur la machine et les reporter sur le dessin (réponse
page 3 sur 3) :

En rouge : Le sectionneur et l'arrét d’'urgence,
En vert : La sécurité hydraulique du protecteur transparent,
En bleu : Les capteurs électriques du protecteur transparent et des deux capots
latéraux,
Les dispositifs de protection de I'utilisateur ; protection thermique
protection accés fenétre sortie de piece.

TP Injection plastique.doc




4| ISP TP 5 - Injection Plastique Pédagogiue

= Casse-Téte Page:2/2

3EME pARTIE : PRODUCTION

Voir dossier machine page 11

v Produire une piece en mode semi-automatique.

Voir dossier Technique

v' Contréler la piéce. )
Epaisseur a I'aide du pied a coulisse
Aspect (bavure, mauvais remplissage...)

< APPELER LE PROFESSEUR POUR VERIFICATION

v" Produire 2 autres pieces et les controler.

v Arréter la presse.

TP Injection plastique.doc
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EXPLOITATION DE LA VIDEO :

Sous quelles formes se présentent les matiéres plastiques avant leurs mises en formes ?

1-

2-

Citez les étapes d’'un cycle de moulage par injection :

®
@) ®
® @
@

Décrivez les différents mouvements de la vis d’injection pour les phases injection et dosage.

Faites des schémas.

Phase injection :

Phase dosage :

|NOM :

| Prénom :

| Classe/groupe :

| Date :

Fichier : TP Injection plastique.doc
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Monplaisir

EXPLOITATION DU DOSSTIER RESSOURCE :

En chiffre d’affaires, a quelle place se positionne la France dans I'union européenne ?

Aujourd’hui et par rapport a 1985, que peut-on dire de la quantité des pieces plastiques dans la
fabrication d’'une automobile ?

D’apres la lecture du dossier ressources et a votre avis, que peut-on dire des perspectives d’avenir
en ce qui concerne la transformation des matiéres plastiques ? (Argumentez, faire des liens avec le
dossier ressource)

Fichier : TP Injection plastique.doc
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SECURITE :

v' Repérer les différents éléments sur la machine et les reporter sur le dessin :

En rouge : Le sectionneur et I'arrét d’'urgence,
En vert : La sécurité hydraulique du protecteur transparent,
En bleu : Les capteurs électriques du protecteur transparent et des
deux capots latéraux,

Les dispositifs de protection de ['utilisateur ; protection thermique
protection accés fenétre sortie de piece.

-

2® .

[= = ]

Fichier : TP Injection plastique.doc
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La plasturgie a I’heure européenne
Coopération et internationalisation

La plasturgie européenne a connu
une décennie de forte croissance,
tirée par le développement de ses
produits pour I’emballage, la
construction et I’automobile, qui
constituent les deux tiers de ses
débouchés. Avec le ralentissement
de I’économie et la concurrence de
nouvelles zones de production, elle
a atteint un palier. Pour maintenir
sa compétitivité, la plasturgie
européenne développe des
partenariats d’innovation et se
structure en pdles industriels de
compétence. En particulier, la
recherche sur les matériaux
composites offre un avantage
concurrentiel sur les autres
matériaux. Au deuxiéme rang
européen des pays transformateurs,
la France renforce ses structures
pour accroitre sa présence a
I’international. La création d’un
réseau pour promouveir I'innovation
et la recherche dans la filiere
plasturgie participe a cet effort.

Couvrant60 % duchiffre d’affaires de
la filiere industrielle plastique (chimistes,
plasturgistes, moulistes et fabricants de
machines...), la plasturgie a pris véritablement
sonessoraudébut des années quatre-vingt-
dixetaconnuune forte croissance.

L’Europe de la plasturgie
face a la concurrence

Activité de transformation des maticres
plastiques de base, I'industrie de la plasturgie
européenne aréalisé unchiftre d affaires de
140 milliards d’euros. Emballage,
construction etautomobile constituent les deux
tiers de ses débouchés. L'Europe est la
deuxiéme zone de production mondiale,
derriére les Etats-Unis. Elle compte 39 000
entreprises, principalement des PME, et
emploie plus d’un million de salariés. Le

Espagne

8 %

Italie
14 %

16 %

Sources : Eurostat, Sessi, 2001

indices, base 100 en 1985

Autres pays
16 %

Royaume-Uni

La plasturgie dans I'Union européenne
(répartition du chiffre d'affaires)

Le chiffre d'affaires de la plasturgie

Allemagne
29 %

France
17 %

Sources : Eurostat, Sessi
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secteurreprésente4,5 %odeseffectifset4 %ude
la valeur ajoutée de I'industrie manu-
facturiére européenne(horsagroalimentaire).

En2002,en Europe, I"activité marque
le pas : stagnationdes effectifsen France, et
[¢gére baisse danscertains pays, notamment
en Allemagne.

Labalance commerciale des paysde
I"Union européenne demeure excédentaire.
En 2002, le taux de couverture des
importations par les exportations

extracommunautaires estlargement positif
(152 %). Néanmoins, le poids de I'Union
curopéenne danslecommerce mondial dela
plasturgie adiminué au profit de nouvelles
zones. Entre 1990 ¢t 2001, les parts de marché
des pays de I'Union dans les exportations
mondiales de la plasturgie sont passées de
62 % a 48 %. Parallelement, les pays
asiatiques, la Chine en particulier, ont
fortement progressé : partant de 12 % en
1990, leurs parts de marché a I exportation



ont atteint 21 % en 2001, grice surtout a
["emballage plastique etauxarticles de ménage.
Dyvnamiques, les groupes européens
contribuent acette ¢volution, ens’implantant

surces nouvelles zones de croissance.

Le plastique, premier matériau
d’emballage européen

Le plastique est devenu le premier

matériaud’emballage en Europe, avec 38 %
des parts de marché. Sen utilisation
consomme 12,5 milliens de tonnes de
maticres plastiquesde base paran etalimente
35 % des débouchés de la plasturgie. La
France estle premierintervenant européen,
devant [’Allemagne. Le
agroalimentaire constitue le premierclientde
'emballage plastique (65 % desdébouchés
en Europe).

L’industrieeuropéenne de I"emballage
plastiqueesttrés atomisée (en moyenne moins
de 40 salari¢s parentreprise) ; elleemploie
plusde 200 OG0 salariés. Elle fait face a des
secteurs clients (conditionneurs,
distributeurs, industries aval) toujours plus
concentres, quiintegrent parfois une activité
d’emballage plastique. Parallelement, les
grands opérateurs mondiaux d’autres
matériaux d’emballage (papier-carton, verre)
investissentaussidans laplasturgie.

Lerapprochement géographique des
unitésd’emballage plastiqueetdes usinesde
conditionnement visea minimiser les colits
de transport et de logistique. Des poles
consacres a I'emballage plastique se sont
ainsi implantés prés de leurs clients. En
France, par exemple, la « Cosmétique
Vallée » rassemble, en région Centre,
fabricants d’emballage et parfumeurs.

Les transformateurs de maticres
plastiques s‘engagent dans une politique
systematique d’allégementdes produits, pour
limiter la consommation d’¢énergie et de
matiéres premiéres. Le poids d’une caisse
polystyréneaainsi été réduit de 40 % endix
ans, etcelui d'unfilmalimentaire de 30 %.1ls
ont aussi investi dans la réutilisation des
emballagesetdanslerecyclage.

I De plus en plus de plastique
dans le BTP

Deuxieme marché de la plasturgie, la
transformation des matiéres plastiques pour
le BTP constitue plusde 20 % desdebouches.
Elle estencroissance, grace notammentau
développement des menuiseries en PVC.
Utilis¢ en canalisations, raccords, profilés,
cablesetsols, le PVCestle matériau plastique
le plus employ¢ en Europe de " Ouest.

La consommation de matiéres
plastiques dans la construction devrait
atteindre huit millions de tonnes en 2010,
contre six millions de tonnes actuellement.
Certains marchés, comme lerenouvellement
des réseaux d’adduction d’eau., sont

secteur

Création d’un réseau de la filiere plasturgie en France

L implication des différents acteurs de la filiere plasturgie varie
considérablement en Europe. Ainsi, les chimistes allemands se sont engagés tres
tot dans la transformation, et bien davantage que leurs homologues francais. En
Allemagne, la fabrication des demi-produits représente un tiers de "activité

plasturgie.

Souhaitant favoriser et soutenir I'innovation dans la filiére en France, les
organisations professionnelles et les pouvoirs publics ont mis en place, fin 2003,
unreéseau de la filiere plastique. Ce réseau est destiné a coordonner et soutenir les
démarches collectives d’innovation sur les grands axes stratégiques de
développement de la profession : technologie, R & D, compétitivité, management,
organisation des entreprises et collaborations interentreprises, environnement,
communication etinternationalisation. La mise en place de cette organisation doit
permettre aux PME de se positionner sur des produits a plus forte valeur ajoutée
et d’accélérer leur développement a I'international, notamment vers les pays de

I’élargissement.

A terme, les différents réseaux — régionaux et nationaux — sont appelés a
mettre leurs compétences en commun. Déja, des coopérations s’organisent entre
instances professionnelles allemandes et francaises sur I’environnement et

I’écoconception.

prometteurs. En Allemagne, les
administrations{Landeretcommunes) sont
des prescripteurs importants. En France,
culturellement, I"utilisation des éléments
plastiques dans la construction n’est pas
aussi développée que chez nos voisins
allemands.

Danslamenuisericen PVC, desPME
fournisseursde marches locaux seregroupent
pour créer des réseaux nationaux de
distribution et concurrencer des groupes
fabriquantdes profilés oud autres matériaux.

En Europe, le batimentrepresente déja
30 % des débouchés des matériaux
compeosites alliant plastiques et renforts
d’autres matiéres. Les matériaux plastiques
renforces de fibres deverre vontjouerunrole
accru dans le bitiment, dans les structures
porteuses notamment, en offrantla possibilite
de créerde nouvelles formesarchitecturales.

I L’automobile, du produit
au systeme

La France et I’ Allemagne sont les
leaders dumarché delaplasturgie destinée &
["automobile. Ce marché fournit plusde 10 %
des débouches de la plasturgie. Les
applicationsplastiques dans I"automabileont
debuteen carrosserie. Puis, le plastiques”est
substitué a d’autres matériaux dans
["équipement moteur, etdes développements
sontattendus dans les liaisons au sol.

Lespiecesenmatieres plastiques pésent
dorénavant plus de 10 % du poids d’un
vehicule, contre 4 % en 1985, soitenviron
120 kg parautomobile. Leurutilisation facilite
le développement du design. Dans les
programmes de recherche en plasturgie
automobile, ]’ accentestmis surlasécurité et
[*absorptionde chocs.

Dans la plasturgie automobile
cohabitentdes grands groupes et dessociétes
indépendantes autour des constructeurs. A
[*échelon européen, une logiquede fonctions

et de systémes de plus en plus complets et
complexesassocie plusieurs metiers autour
d’unequipementier. Ainsi, le groupe frangais
Plastic Omnium acréé une société commune
avec deux équipementiersallemands- Hella
(éclairage, ¢lectronique) et Behr(systémede
refroidissement moteur) - pour fournir aux
constructeurs des modules complets face
avant. Les grands groupes de la plasturgie
automobiletravaillenten conception partagce
aveclesconstructeursetprocedenteux-meémes
aumontage de modules d’équipementssurle
site des constructeurs. Le secteur compte
aussides groupes oudes sociétés plus petites
formantun réseau de sous-traitants spécialisés.

B De nouveaux marchés

De nouvelles niches se développent
dansledomaine médical etcelui des sports et
loisirs. Certains produits endéveloppement
utilisent des plastiques techniques a forte
valeurajoutee. Parexemple, dansle medical,
les plastiques entrant dans les prothéses
bioassimilables se révelent beaucoup plus
performants que les autres matériaux.

Cependant, les entreprises de la
plasturgie nesontpas les seuls opérateurs sur
ces marchés prometteurs. Ainsi,certains de
leurs clients possedent des ateliers intégrés
de transformation comme, en France, les
entreprises dunautisme etde la plaisance.

Innovation et développement
des composites

Laconcurrence internationale conduit
les plasturgistes européens adévelopperdes
produits innovants. Les programmes de
recherche et développement favorisentles
innovations de procédé (outillage rapide,
simulation numerique) oude produit, tels les
emballages « actifs » (congus pourallonger
ladurée deconsommation des contenus) ou
« intelligents » (pourinformer lesclients sur



laqualite de fraicheur, grice aune puce).

Denouvellesapplications, destinées a
concurrencer les matériaux traditionnels,
necessitent 'utilisation croissante de
composites a base de polymeres. Enpleine
expansion, ces matériaux composites
associantmatiére plastique etrenfortde fibres
de verre ou de carbone entrent désormais
dans plus de 5 % de la transformation des
matiéres plastiques. Leur production pourrait
atteindre dix millions de tonnes au niveau
mondial en 2006, contre sept millions en
2000. Avec 15 % delaproduction européenne,
laFrance sesitue autroisiemerang, derriére
I’Allemagne etl’[talie. L innovationdans ce
domaine permetde répondre aux contraintes
des fournisseurs et des clients, en termes
d’allégement des structures, de résistance
mécanique, detenueau feuetderecyclage.

I Constitution de péles
européens de compétence

Au-dela de la concentration de la
plasturgie européenne en grandes zones
geographiques comme, par exemple, les
regionsdelaRuhretde Bade-Wiirttemberg,
regroupant a elles seules 45 % des
plasturgistes allemands, une organisationen
péles industriels de compétence s est
développée.

EnFrance,larégiond Oyonnax joue
un role majeur dans la plasturgie et 8’est
orientée vers| automobile dontelle dépend &
plus de 50 %. Ce pole favorise |"acces des
PME a I'innovation avec des systémes de
veille collectifs ou le recours a des centres
techniques de compétence. Des fournisseurs

locaux d’eéquipements, les moulistes par

exemple, contribuentaussiparleurprésence
alacompétitivité du pole.
Laconcentration de transformateurs
de plastiques dans des poles renforce aussi
leur pouvoir de négociation des prix des
matiéres premieres. [lsbénéficient également
desapplications d’industries connexes :en
Emilie-Romagne par exemple, un district
industriel italien d’emballage rassemble
entreprises de la plasturgie et industrie de

fabrication de machines d’emballage pour

["agroalimentaire et lasanté-beaute.

La proximité d’une industrie de
mecanique de précisions’aveére égalementun
atout. En Espagne, la région de Saragosse
rassemble compétence technique sur la
simulation par ordinateur, fabrication de
moulesetconceptiond’outillage.

La France, deuxiéme
transformateur européen

EnEurope. la plasturgie estdominée
par I’ Allemagne, qui réalise le tiers de la
transformation de " Union européenne. La

France estle deuxiéme pays transformateur

européen et le quatriéme mondial. Elle est
talonnée parle Royaume-Uniet!’[talie. Les

L’élargissement de I’Union européenne

Avecprésde 10 milliards d’euros de chiffre d” affaires en 2001, les plasturgistes
des nouveaux Etats membres ont une production qui représente 7,7 % de celle
I'Union européenne. Leur production est évaluée a 2,8 millions de tonnes en 2002
et devrait fortement augmenter.

La demande de plasturgie dans cette zone est liée a la forte croissance des
principaux marchés. Dans I'emballage, il existe une demande importante pour des
emballages aux standards européens, émanant des filiales de groupes étrangers de
I’agroalimentaire et de la grande distribution. De fait, un Polonais, par exemple,
consomme actuellement moitié moins d’emballage qu'un consommateur moyen de
I'Union. Pour I"automobile, les prévisions pour 2010 tablent sur un doublement
delaproduction (2,8 millions de véhicules particuliers contre 1,3 million en 2002).
Dans le BTP, les nouveaux Etats membres bénéficient de fonds structurels
européens pour améliorer leurs infrastructures (refonte totale du réseau d'eau
potable) et rénover leur parc immobilier.

Principalementcomposée de PVE de petite taille, cette industrie a déja bénéficié
del’apportd’investissements étrangers, notamment allemands. Labalancecommerciale
des nouveaux Etats membres est fortement déficitaire au profit de’Union européenne.
La Pologne, premier pays transformateur, subit un déficit commercial de 1,8 milliard
d’euros en 2001. La balance commerciale francaise avec cette zone est fortement
excédentaire, avec un taux de couverture de 210 %.

Cependant, les implantations des plasturgistes francais ont été relativement
peu nombreuses et surtout concentrées dans la plasturgie pour automobile. Mais
d’autres partenariats se nouent, notamment dans la formation professionnelle en
Slovaquie, ou le savoir-faire francais est reconnu.

La plasturgie dans les nouveaux Etats membres
(répartition par chiffre d'affaires™)

Autres pays

20 % République tchéque

21 %

Hongrie
14 %
Pologne
45 %

* 9,8 milliards d’euros

Sources : Eurostat, Dree, 2001

productions de chacun des trois pays sont
inférieures de moitié acelle del” Allemagne.

L’industrie frangaise de laplasturgie
peése pour 17 % du chiffre d’affaires de la
plasturgie européenne, soit 25,6 milliards
d’euros. Elleemploie plusde 160 000 salariés.
Comme pour 'ensemble de 1'Union, la
croissance de laproductionen France a été
continue surune dizaine d années. Depuis
1995, le chiffre d’affaires a augmenté de
10 % paranen euros courants, soit nettement
plus que celui de I'ensembledes industries
européennes.

Cette industrie dispose d’une main-
d’ceuvre jeune avec plus de la moiti¢ de

I"effectif dans la classe d’dge 25-39 ans et
renforceson systéme de formation continue
pourrépondreal’évolutiontechnologique,
notammentdes matériaux composites.
Dans leur trés grande majorité, les
entreprises dusecteursont de petite taille, un
handicap pour s”internationaliser. Plus de
quatre entreprises surcingont moins de 56
salariés. L effectifmoyen parentreprise est
de 37 salariés, contre plus de 50 salariésen
Allemagne. Cependant,laconcentration est
enmarche,commedans!’ensembledel Union
européenne, et les entreprises frangaises de
plusde 250 salariés réalisentdésormais 45 %
duchiffredaffairesdelaplasturgie.

On désigne par industrie de la plasturgie I'ensemble du groupe 25.2 de la
NAF « Transformation des matiéres plastiques ».

Les principaux produits de la plasturgie sont :

- les demi-produits : plaques, feuilles, films, tubes, tuyaux et profilés (NAF

252A, le secteur le plus capitalistique) ;

-lesbiensintermeédiaires : emballages (NAF252C), éléments pour le batiment
(NAF 252E), articles divers (scolaires et de bureau, vaisselle et articles de ménage
- NAF 252G), et pieces techniques destinées a 60 % a la construction automobile

(NAF 252H).



Lesentreprisesdelaplasturgiedcapitaux
frangais sont performantes sur certains

emballages {articles de bouchage et de sur

bouchage) et sur les picces techniques en
matieres plastiques pour I'automobile et
["aéronautique. Pour améliorer leur
compétitivite, les plasturgistes développent
leurs capacités d’innovation, pour offrirdes
produits plusélaborésetles services associés.
Handicapées parleurtaille, certainesentreprises
misent surleurréactivité dans le créneau des
petitesséries.d autres s’ engagent surla voie
duregroupementetdesreéseaux. En2001, un
tiers des entreprises se déclaraientinnovantes
en procedé, contre 23 % dans 'industrie
manufacturiére.

I L’implantation étrangeére
se renforce

L implantation étrangére dans le secteur
de la plasturgie continue de progresser. Au
premierjanvier 2001, lesentreprises a capitaux
¢trangers réalisaientd0 % duchiftre d’atffaires
etplus de 50 % des exportations du secteur.
Récemment, le groupe canadien Alcanarepris
["activit¢ emballage plastique de Pechiney.

L implantation étrangere estbeaucoup
plus forte dans les secteurs des demi-produits
etdel’emballage que dans lesautres branches
de laplasturgic. Les Etats-Unis, premier pays
investisseurdevantl’Allemagne, ciblentleurs
investissements :45 % duchiffre d affaires
desfiliales américaines se fontdans les picces
techniques.

La mendialisation, via les filiales
francaisesde groupes étrangers et les filiales
¢trangeres de groupes frangais, ne pése pas
défavorablementsurlesolde des échanges de
produitsde la plasturgie. Lapreuveenestque
leséchanges intragroupe auxquels contribuent
principalement(75 %) les filialesétrangeres
en France sontexcédentaires. Toutefois, ces
¢changes intragroupe ne forment pas’essentiel
de leurs exportations, qui sont d’abord
destincesadestiers(clients hors groupes).

La plasturgie francaise
s’ouvre aux échanges

La France est le cinqui¢me pays
exportateur mondial en produits de la
plasturgie. Les plasturgistes installés sur le
territoire poursuivent une stratégie de

croissance sur les marchés extérieurs. Leur

taux d’exportation est passe de 19,2 % en
1996 4 23,3 % en 2002. Mais c’est encore
loin de celui des entreprises allemandes
(32,5 %). Autre signe du développement a
["international, la balance commerciale hors
Union européenne est devenue positive en
2002.

Neanmoins, etmalgrélafortecroissance
de la plasturgie francaise au cours des dix
derniéres années, le solde des échanges
exteérieurs de la France en produits de la
plasturgie reste deficitaire. En 2002, il estde

millions d'euros
2000 4

1500 4

Les échanges avec les principaux partenaires

O Exportations
| Importations

Allemagne Italie

Source : Douanes, 2002
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["ordre de 1.5 milliard deuros, dontprésde
lamoiti¢ dans I"activite de demi-produits
{plaques, films, tubes, profilés...).

Une des raisons de ce deficit est
structurelle : elletient de la place importante
qu occupe l'industrie frangaise dans
plusicurs activités aval importantes, tels
["agroalimentaire, la parfumerie et les
cosmetiques oulaconstruction automobile.
Ces débouchesimportants de la plasturgie
nedonnentpas lieuadesexportations directes
de produits delaplasturgie maisaintégration
de ces produits, sous forme d emballages
ou d equipements, dans des produits qui
seront exportés. De la sorte, méme si elle
n’apparait pas comme fortementexportatrice,
I"industrie de la plasturgie contribue de
fagonimportanteala valeurdesexportations
de I'industrie francaise. Par ailleurs, le

développementinternational de la plasturgie
frangaise passe également par’installation
d’équipementiers plasturgistes sur des sites
ouilssontsituésaproximitédeleurs donneurs
d’ordres. En 2002, pour I'ensemble de la
plasturgie,le nombre defilialesal ¢tranger
de groupes plasturgistes francais dépassait
les 200. L Unioneuropéenne tientla premicre
place,avec 44 % des implantations, devant
I’Alena (25 %). Au sein de !"Union
européenne, [’Allemagne. I’Espagne et le
Royvaume-Uni concentrent 85 % des
implantations. Récemment, se sont
développés les investissements vers les
nouveaux Etats membres et les pays du
Maghreb.

B Pascal BROCARD (Sessi)
Marc DURAND (Simap)
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A lire
- Panorama de la plasturgie en Europe, CFCE, février 2004
- Etude sur I’élargissement de L’ Union européenne : « Quelles opportunités pour
les entreprises industrielles ? », Digitip, 2003
- Rapport sur la compétitivité de la plasturgie francaise dans 1'Union européenne

(cabinet Nodal 2003), Digitip

- L’industrie francaise de la plasturgie en chiffires, Sessi, édition 2002
-CHALAYE (Hervé) : « Les matériaux composites - Dynamisme et innovation »,

Le 4- Pages, Sessi, n° 158, février 2002

-BROCARD (Pascal) : « La filiere automobile francaise - A I'Est du nouveau », Le

4-Pages, Sessi, n° 181, octobre 2003
Sites Internet a consulter :

- Fédération de la plasturgie : www.laplasturgie.fr
- European Plastics Converters : www.eupc.org
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Une industrie de partenariat et de dépendance

Sielle ne pése que 17 % en volume, Mactivité des piéces tech-
niques représente. en valeur, 37 % de I"industrie de la plasturgie
(transformation des matiéres plastiques). Longtemps considérées
comme des sous-traitantes. les entreprises de ce secteur se sont
engagées dans une démarche de partenariat avec leurs principaux
donneurs d ordres. Fortement innovantes sur les procédés. elles
proposent des produits de grande qualité a plus forte valeur ajou-
tée.

Le marché automobile représente 70 % des débouchés de Mac-
tivité «pieces techniquesy». Les grands groupes de la plasturgie
automobile. qui travaillent en conception partagée avec les cons-
tructeurs et les équipementiers. assemblent des modules sur les
sites de leurs usines. La plasturgic automobile est passée & une
logique de fonctions et de systémes de plus en plus complets.

Les applications plastiques dans ’automobile se sont substituées
a d’autres matériaux. et des développements sont attendus dans
les liaisons au sol. Les piéces en matieres plastiques représentent
dorénavant 12 % du poids d’un véhicule moyen. L utilisation
croissante de matériaux composites a4 base de polvmeres, dy-
namise ce développement. Dans les programmes de recherche
en plasturgie automobile. I'accent est mis sur la sécurité et 1'ab-
sorption des chocs. Les industriels doivent trouver des solutions
dallegement du véhicule (ailes en thermoplastique, systémes a
carburant en plastique...) pour réduire les rejets de dioxyvde de
carbone.

DISPERSION ET PERFORMANCES
(entreprises de 20 personnes et plus)

Pieces techniques en matieres plastiques

CHIFFRES CLES DU SECTEUR

(entreprises de 20 personnes et plus)

Année  Année  Evolution

2004* 2003 2004/2003%*
Nombre d’entreprises 540 548 gy
Effectif salarié au 31 décembre 63255 63489 -0.8 %
Chiffre daffaires hors taxes ME 10284 9614 7.3 %
Exportations M€ | 2182 1928 9.5 %

Investissements corporels totaux  ME - - ﬂ

* résultats provisoires ** corrigée des variations de champ
SESSI - enguéte annuelle d'enireprise -

CARACTERISTIQUES DES SALARIES
(entreprises de toutes tailles)
Ensemble
de la plasturgie

Picces techniques
en matiéres

plastiques

Age @ inférieur 4 25 ans 9% 9%

de 25 449 ans 75 % 77 %

50 ans et plus 16 % 14 %
Part des femmes 31 % 34 %
Répartition par catégorie socioprofessionnelle

Ouvriers non qualitiés —
Ouwnvriers qualifiés| ]
Employés B
Professions intermédiaires ——xv
Cadres et professions supérieures ==
Chefs d'entreprises en %

50 60

0 10 20 30 40
@ Picces techniques en matiéres plastiques
O Ensemble de la transformation des matiéres plastiques
DADS, 2002 -

Piéces techniques en matiéres plastiques

Ensemble

Indicateurs et ratios transform.

plastigues

F46
Frais de personnel par personne k€ 34.6
Productivité apparente du travail : VAHT /eftectifs k€ 44.5
Taux de valeur ajoutée : VAHT / CAHT %o 30.6
Taux d’exportation : EXP/ CAHT % 229
Taux de marge : EBE / VAT % 242
Taux de prélévement financier @ Frais financiers / EBE % 14.4

* Entreprises de 20 a 499 salariés

des matiéres

Ensemble PMI * 25 % 50 % 25 %
du secteur  dusecteur  des PMI * des PMI *  des PMI *
dusecteur  dusecteur  du secteur
ontun ratio  ontunratio  ont un ratio
inférieur ou  supérieura  supérieur a
égala
33.6 31.7 26.8 30.6 35.0
38.3 37.8 29.1 355 45,2
29.2 30.5 29.1 37.0 45,7
20.1 17.4 1.0 7.4 21.5
17.2 20.1 6.6 17,2 28.4
16.8 12.4 1.3 6.9 18.4

Taux d’investissement : Inv / VAT % 12.6 10.8 6 5.7 13.1
Taux d autofinancement : CAF / Inv % _ _ _

SESSI - enguéte annuelle d'entreprise, 2003 -




REPARTITION DES FACTURATIONS RELATIVES A
L’AUTOMOBILE

facturations : 6 150 millions d'euros

Systéme
alimentation
carburant complet
7%

Habitacle 47 %

Carrosserie 29 % Equipements
moteur 12 %
Composants
divers 5 %

SESSI - enquéte de branche, 2004 -

L_*utilisation de nouveaux matériaux composites et spécifiques est
une particularité dans I'industrie aéronautique. activité toujours
trés porteuse en 2005,

Au sein de I"Europe. la France et I"Allemagne sont les leaders
du marché de la plasturgie destin¢ a I"automobile. En France. la
plasturgie automobile compte 220 entreprises. avec des filiales
de grands groupes internationaux. Pour répondre a la demande de
production en flux tendus d"équipements pré-assemblés. les grou-
pes plasturgistes francais se sont implantés a I'étranger. notam-
ment dans les nouveaux Etats membres de 1"'Union européenne.

A niveau des ¢changes. I"Allemagne. I'Espagne et le Royaume-
Uni assurent plus de 40 % du marché a I'exportation. En France.
les entreprises choisissent leurs implantations en fonction de la
localisation des diftérents poles de plasturgie (Alencon, Metz.
Nantes, Ovonnax) et de la situation géographique des donneurs
d’ordres.

Le premier semestre 2005 : une confiance sans exces

Aprés une augmentation annuelle du chiffre d aftaires de 7 % au
titre de 2004, la hausse de la production se poursuit au cours du
premier semestre 2005.

EVOLUTION DES QUANTITES LIVREES
140 _

100 4 e L _ - N - iy

80 4

60

] P PR S -

PREDOMINANCE DU MARCHE DES TRANSPORTS

facturations : 8 842 millions d'euros

Automobile (70 %) Appareils ménagers.
¢lectroportatifs, téléviseurs et son
(3 %)

Mécanique (4 %)

Appareils ¢lectriques.
¢lectroniques (4 %6/

Autres industries
diverses (construction
navale, a¢ronautique et
ferroviaire) (719 %)

SESSI - enquéte de branche, 2004 -

PRINCIPALES ENTREPRISES DE LA BRANCHE
SELON LES VENTES

fries par ordre alphabetique

- Aries Meca

- Cockpit Automotive Systems Douai

- Core Products S.A.S.

- Faurecia Interieur Industrie

- Inergy Automotive Systems France

- Inoplast

- Johnson Controls/Roth S.A.S.

- MGl Coutier

- Mollertech S.ALS. div Eurostyle

- Peguform France

- Plastic Omnium Auto exterieur S.A.

- Visteon Swstemes Intérieurs

Si I'entreprise n'appartient pas au secteur, son APE est indiquée entre
parenthéses.

SESST - enguéte annuelle d'entreprise, 2003 -
L

Grice au marché acronautique tres porteur et au marché auto-
mobile fluctuant mais prometteur. I"activité se maintient en 2005.
Mais elle reste incertaine du fait du ralentissement du march¢ de
la teléphonie et d"un commerce extérieur déficitaire.

Comme pour les perspectives de I"industrie frangaise en 2005, un
optimisme sans exces régne dans la transformation des matieéres
plastiques. |

Série brute des livraisons
en tonnes

Tendance

2001 2002 2003

Base 100 en 2000

2004 2003

SESSI - enguétes mensuelles de branche -

Extrait de « production industrielle ; édition 2005» par le ministere
de I'’économie, des finances et de I'industrie.




