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NOMENCLATURE DES PHASES 
 Etabli par : E - J  
Ensemble : ETAU A SERRAGE RAPIDE Elément : Mors Mobile Repère : 4 
/S ensemble : Matière : A-U5GT Cadence : 
 
Repères 
Phases Désignation des PHASES Repères 

Opérations Machines Observations 

10 FRAISAGE  CU Vertical  
 Surfacer dresser 3 et 4 a   
 Pointer 8 et 9 b   
 Percer 8 et 9 c   

20 FRAISAGE  CU Horizontal  
 Surfacer 1,2 a   
 Surfacer 7 b   
 Pointer 5,6 et 10  c   
 Percer 5 et 6 ébauche d   
 Percer 10 e   
 Tarauder 10 f   
 Aléser 5 et 6 finition g   
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Mise à jour le : Etabli par :  Section :  

Ensemble :ETAU A SERRAGE RAPIDE Cadence :  Désignation de la phase 

S/ensemble :  Matière : A-U5GT FRAISAGE 
Elément: Mors mobile Porte-pièce : ESR04H20M Phase n° :  20 

Programme : % 6924 Fichier :ESR04H20.RUB Machine :  CUH 4 axes  

Désignation des opérations Outils T. D Vc 
m/min

n 
tr/min 

f 
mm/t 

fz 
mm/dt

Vf 
mm/min 

a-Surfacer 1 et 2 
cf20 = 5.5 (+0.25;+0.1) 

Fraise 2T ∅ 12 
coupe AL 20 . 20  2652   238 

b-Surfacer 7 
cf21 = 45 ± 0.1 Fraise carbure ∅ 40 2 . 2  1400   200 

c-Pointer 5,6 et 10 cf22= 13 ± 0.1 
cf23= 20 ± 0.15; cf24= 16 ± 0.1 Pointeur ∅ 10 3 . 3  3000   200 

d-Percer 5 et 6 ébauche 
cf25E = ∅ 11.5 

Foret ∅ 11.5 
coupe AL 4 . 4  2490   250 

e- Percer 10 
cf26E= ∅ 5 Foret ∅ 5 

coupe AL 
5 . 5  3800   200 

f- Tarauder 10 
cf26= M6 

Taraud machine M6 
coupe AL 6 . 6  250   200 

g- Aléser 5 et 6 finition 
cf25= ∅ 12 H9 (+0.043; +0) Alésoir 7 . 7  800   150 

 

 
 


